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Graveuse laser
Montage, réglages, tests et premiers essais

 Loco Revue, nous vous 

Texte et photos : Thomas Gallé

C omme je l’évoquais dans la 
première partie de ce dossier, 
à l’issue de l’étude réalisée, 

promotion lors du Black Friday. Les biens 
technologiques tels que les graveuses laser 

de rabais substantiels lors des soldes, French 

DÉCOUVERTE DU 
LOGICIEL ET TESTS 
MINUTIEUX SUR 
DIVERS MATÉRIAUX

L’ATELIER NUMÉRIQUE



N°943 -  F É V R I E R 26  -  LR  71

ASSEMBLAGE
de la Longer Ray 5
Comme la plupart de ses concurrentes dans 

plus longtemps, le montage de la Longer 

tout bricoleur moyen. Raisonnablement, une 

bout. Nul besoin de sortir la caisse à outil, les 
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INSTALLATION 
de la pompe pneumatique

par Longer, je l’ai donc acquise à part. 
Techniquement non indispensable, la pompe 

laser et diminue considérablement l’encras

les gravures et suivant les matériaux, le 

sement supplémentaire d’une quarantaine 
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Premiers essais autonomes

ce stade de s’intéresser au raccordement à 
un ordinateur, c’est l’avantage de la Longer 

commande, n’est pas enclenché en pivotant 
le bouton rouge d’un quart de tour dans le 
sens horaire, puis appuyez sur le bouton On/

aux pictogrammes ( ). Le premier 
menu « Engrave » sert à lancer une découpe/

plus tard. Le second menu « Contrôle » sert 

« Tool
de la machine. Commençons par ce dernier, 
il sert à accéder au choix entre les langues 
anglaise, allemande, portugaise, espagnole 

« Contrôle » qui nous intéresse ( ). 
Sur la ligne du haut, on trouve le bouton 
« Back » pour revenir au menu principal, les 
coordonnées X et Y, le bouton « unlock » pour 
déverrouiller la machine si une sécurité s’est 
déclenchée, un indicateur de position et de 

« HHome

d’origine devant à gauche. En dessous, se 

devine aisément l’utilité. Au centre, le bouton 
« X/Y

à un autre endroit qu’à l’origine). A droite, trois 
boutons permettent de déterminer comment 

chaque impulsion sur l’une des directions de 

de déplacement. Le dernier bouton, permet 

d’activer le laser et de choisir la puissance 
( ). Sélectionnez la puissance de 

dans le menu « Contrôle » via la touche 
« Back ». Sélectionnez une vitesse et une 

de déplacement. Testez les deux directions. 
HHome », la 

devant à gauche. Un écran vous signale que 
le « Homing » s’est bien déroulé ( ). 
Ces tests réussis prouvent que vous avez 
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Lightburn et tests
Une telle machine n’est évidemment rien 
sans un logiciel capable de générer des 

se limite aux logiciels Lightburn et Laser 
GRBL. Bien que payant, je me suis orienté 
vers Lightburn qui surpasse de très loin son 
concurrent gratuit. A noter qu’au moment 
où j’écris ces lignes, la licence à vie de 

dépense non négligeable que chacun jugera 

sens indispensable tant Lightburn se révèle 

com/) et téléchargez la version d’essai. Cette 
dernière est strictement identique à la 

jours, Lightburn vous demandera une licence 

de démarrer Lightburn pour la première 

ration de LigtBurn. Un utilitaire se lance 
au premier démarrage de Lightburn. En 

( ) 
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Réglage de la tête

composée de plusieurs diodes qui convergent 

sorte que ce point de convergence se trouve 

changement d’épaisseur à graver. Sur la 

très pratique pige rétractable sur le côté de 
). L’opération est des plus 

sur le matériau à graver, resserrez la vis de 

Tests pratiques

on aura pris soin de se protéger (lunettes 

découper et graver du bois. Très bien, mais à 
quelle vitesse, quelle puissance, combien de 

découpe, l’épaisseur a toute son importance. 
Lightburn propose un outil pour générer 
automatiquement des grilles de test pour 

dans le menu « Outil laser » et « Essais 
matériel » ( ). Cet outil permet de 

de test, les dimensions des cases et la plage 
d’essai pour la puissance et la vitesse. Le bou
ton « » 
permet de passer du mode ligne (découpe) au 
mode remplissage (gravure) et sélectionner 
le nombre de passes. Les boutons «
les paramètres de texte » et «
paramètres de bordure
les puissance et vitesses de gravure des ins
criptions et de découpe du contour. L’outil de 

par « Cadrer
dessiner le contour de la zone à graver, cela 
permet de positionner le matériau avec pré

« ». Seconde possibilité, choisissez 
« Enregistrer Gcode

sélectionnez le menu « Engrave ». Choisissez 

miers essais non concluants bien que riches 

et pour de telles épaisseurs, il est possible 
de découper en une passe, le résultat est 
néanmoins bien plus propre avec deux passes 

À

( ). Les grilles de test permettent 
de déterminer le meilleur compromis entre 

chaque nouveau matériau que vous souhai
terez graver ou découper. Avec ce matériau, 

souhaité. Le bon compromis me semble 

une passe.
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Ultime test 

rer la précision de la machine. Toujours dans 

(
panneau « Coupe/Calques » à droite pour 

).
La découpe ne demande que quelques 

tats sont excellents. Les deux diagonales 
du carré sont rigoureusement identiques, 

mètres de moins que la mesure attendue sur 
le rond et le carré ( ). En mesurant 
les trous résultants des découpes, je mesure 
un dixième de millimètre de plus que la cote 

logique, à l’instar d’un trait de scie, le laser 
retire un peu de matière sur son passage. Si 
d’aventure, vous constatiez un écart entre 
les mesures et les dimensions attendues, ou 

l’axe X et l’axe Y, c’est du côté des courroies 
que vous trouverez la solution. Ajustez et 

cadre de la machine, quelques ajustements 
s’imposent.

En conclusion
Les écarts mesurés entre les dimensions 
attendues et celles obtenues me semble 

que l’homme pourrait réaliser avec un outil 

cet écart, dans un sens ou dans l’autre, en 
adaptant les cotes de nos découpes, suivant 
si la pièce à conserver est celle située à 
l’intérieur ou à l’extérieur de la découpe. La 
gravure laser est donc un moyen rapide et 

multiplier les quantités et de gagner un 
temps précieux. Le montage de la graveuse 
s’avère très simple et rapide. Seule la prise 
en main de Lightburn demande un peu plus 

mande de suivre quelques tutoriaux vidéo 

consultation sans modération de la chaîne 

dernière partie du sujet sur la gravure laser, 
je vous proposerai de passer à un cas pratique 
en modélisme, du dessin au montage en 

Me
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