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L’Elegoo Mars pro. Capot de protection anti-UV retiré, nous
observons le bac de résine et le plateau d’impression horizontal,

3D

Texte et illustrations : Thomas Gallé

IMPRESSION RÉSINE 
POUR UN CHÂSSIS LÉGER

Le cœur du système : le bac de résine dont le fond 

D Loco-
Revue nous avons vu comment 
fabriquer un wagon avec une 

-
rente : la résine polymérisée par couche via 

-
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phyte, je me suis lancé il y a quelques mois.
Les conseils et astuces que je m’apprête à
vous donner sont donc ceux d’un débutant
et n’ont d’autre objectif que de démythifier
le monde de la 3D qui peut paraître particu-
lièrement abstrait et éloigné de notre univers
du modélisme. L’impression 3D peut pourtant
nous rendre bien des services.

Un projet simple 
pour tout tester
L’un de mes premiers projets a été la créa-
tion d’un châssis en résine pour rempla-
cer le lourd châssis d’origine d’une vieille
BB 67000 Lima démotorisée suite à une
avarie. Inutile de faire tracter cet excédent
de poids par la locomotive de tête! J’ai choisi
pour imprimer ce châssis, la technologie de
l’impression 3D en résine qui polymérise (se
solidifie) lorsqu’elle est soumise aux rayons
ultraviolets (UV). 
Tout comme l’impression par filament,
l’impression résine est réalisée par couches
successives. Les couches mesurent 0,05 mm,
il faut donc vingt couches par millimètre.
Cela rend les couches presque invisibles et
autorise un grand niveau de détail.
Autre avantage non négligeable : l’encom-
brement. Le modèle d’imprimante dont je
dispose ne prend pas plus de place qu’une
cafetière, tout en autorisant un volume de
travail de L 120 x l 68 x h 155 mm. 

Signalons tout de même quelques inconvé-
nients inhérents à l’impression 3D résine. Les
pièces produites demandent un nettoyage
(bain d’alcool à 95°) et un traitement UV
pour terminer de les durcir. Précisons aussi
que l’impression 3D résine pouvant dégager
quelques odeurs, il conviendra de ne pas
installer l’imprimante dans un lieu de vie,
et d’aérer après chaque impression. Il faudra
aussi veiller à ne pas exposer l’imprimante
aux rayons directs du soleil, surtout lorsque
vous manipulerez la résine liquide, sans quoi,
elle risque de se solidifier.
Dans la grande gamme des machines
disponibles, j’ai choisi l’Elegoo Mars Pro
(photos 1 et 2), en promotion au moment
de mon achat. On peut aujourd’hui s’équiper

3

Et pourquoi pas un 
châssis plus léger 
en résine pour 
vos fausses unités
multiples (UM) ou
trains de machines?

pour le prix d’une locomotive analogique 
d’entrée de gamme.

Avant, tout dessiner
J’utilise le logiciel de dessin Fusion 360 
d’Autodesk. Une version destinée aux par-
ticuliers, largement suffisante pour notre 
usage, est disponible gratuitement. Elle 
permet d’exporter des fichiers au format STL. 
J’ai choisi Fusion 360 pour le grand nombre 
de tutoriels vidéo disponibles sur internet. 
L’apprentissage est plutôt rapide, pas à pas, 
en commençant par des formes simples. 
Comme la plupart des autres logiciels, 
Fusion 360 repose sur deux grands principes. 
D’abord dessiner une esquisse 2D avec des 
outils simples comme des lignes, des m 

Châssis 
d’origine 
démonté, pied 
à coulisse et 
réglet en main, 
le dessin peut 
commencer.
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quelques cotes et contraintes 

en retirant

-

écrous -

l’éclairage

de profondeur permet de créer les glissières 
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La préparation  
et le tranchage

-

-

placés, on peut aussi en ajouter ou en retirer 

meilleurs résultats étaient obtenus en ne 

sont placés, on peut lancer le tranchage 

long d’imprimer un 

c’est la pièce la plus 

sont imprimés 

doivent être soumises 

l’Elegoo Mercury, mais 
on peut aussi utiliser 
une simple lampe UV 

délicatement séparés 

Impression et  
post-traitement

-

replacé et l’impression est  
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